AMMOR cserepeslemezek szerelési utmutatoja

1. Megrendelés

Az AMMOR cserepeslemzek olyan tet6sikokndl haszndlhatdak, amelyek lejtése nem kisebb, mint 9°
(15%). A panelek méretre vagasa nem veszi figyelembe a leszélezéseket. A panel maximalis hossza egy
szakaszban nem lépheti tul a 6,11 m-t. Tekintettel az anyag hétagulasara, illetve a mozgatas, a rogzités,

a megmunkalas alatti sériilés lehetGségére abban az esetben, ha a tetdsik lejtési hossza meghaladja a
megengedettet, lemezcsatlakozast kell alkalmazni, és ilyenkor a megrendelt hossz (pl. 7,58 m)
automatikusan megosztasra kerul kozelitéleg fele-fele aranyban azzal, hogy az als6 (eresz oldali)
lemeznek modulérisnak kell lennie.

A gyarté nem vonhato6 felelésségre az egyes megrendelések kozott a szinarnyalatban, a feliilet

megjelenésében, a méretszérasban (az adott termékre érvényes szabvanyok megengedte

: tiréshataron beliili) esetleg el6fordulé kiilonbségekért. A lemezek a gyari csomagolasban nem
e = tarolhaték a gyartas napjatol szamitott harom hétnél hosszabb ideig. Ennek lejarta utan a
csomagolasokat fel kell bontani, el kell tavolitani a védéfoliat a lemezekrdl és a lemezek kozé
vékony valasztékot kell elhelyezni. A tarolas teljes idétartama nem haladhatja meg a gyartas
napjatél szamitott 5 hénapot.
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sl S 2. Szallitas
i A cserepeslemezek szdllitdsara szolgalé gépjarmli rakterének meg kell felelnie a lemezek

hosszuséaganak. A lemezeket szorosan kell a csomagolasban régziteni, nehogy a bevonat ledérzsél6djon.

Az alapozé lakk sérilései nem reklamalhatéak. Kézi lerakodas esetében biztositani kell annyi személy
részvételét, hogy elkeriilhetd legyen a lemezek egymason torténd csluszasa, valamint elgoérbulésik (1.
abra). Ehhez a profil legnagyobb merevséget adoé hatargerincnél kell megfogni 6ket (2. abra).

3. Szerelés
Szerelés el6tt ellendrizni kell a tet6szerkezet szakszer( kivitelezését. Azaz az atldkat, a sikok

egyenességét, valamint a lemez és a folia vagy szigetel6lemez kdzotti 1égrés figyelembevételét. Az elsé

5.4bra tetbléc felszerelésének mddja az eresz szélességétdl és a tetd hajlasszdgétdl fiigg. Az elsé lécnek minden
esetben kb. 1,7 cm-rel vastagabbnak kell lennie a tobbinél, hogy ellensulyozza a minta okozta
szintklilénbséget. Ezt tavtartd alatét alkalmazasaval érhetjik el (3. abra). A tébbi Iéc kdzotti tavolsagot a
modul hossza szabja meg. A léceket pontosan, egyenlé tavolsagban kell a helyukre szégelni olyan médon,
hogy a legalsé pontjan tamasszak meg a tetélemezt (3. abra). A cserepeslemezek alsé széle az eresz

szélességének 1/3-aig kell, hogy érjen, kivéve, ha semmilyen héfogé nem keriil felszerelésre. Ha

tetészegélyt hasznal, olyan mddon rogzitse, hogy a fdliara esetlegesen lecsapddé nedvesség az

6.ébra . . ,, i ) o el
ereszcsatornaba folyhasson. A lemezsorok lerakasat a tet6 bal oldalarol kezdje. El6szor rogzités nélkil

= — rakja le az elsé harom sort, hogy ellenérizhesse az eresz és a gerinc szdgét és vonulatat (4. abra). A
/ lemezek illesztésénél a rahagyas mértékét a 6. abra mutatja. A kdvetkez6 sorokat ugy rakja le, hogy
//r/ vizelvezetd bordazatuk egymas ala érjen és minden egyes modult révid (20 mm-es) csavarokkal régzitsen
o 2= 110 a kidomboroddé minta alatt (5. abra). Enyhe szogben csavarozva kevésbé lesznek lathatéak. Ennél a

felrakasi médnal a lemezek a cserépminta gerincénél sajat sulyuk alatt pattintott kétésszerlien zarnak. A

mar igy egybekapcsolt lemezeket kell a tetélécekhez régziteni a megfeleld (35 mm-es) csavarokkal az 5.

whia abran lathatdo modon. A csavarsziikséglet 4,8 x 35 mm-es csavarokbdl kb. 6-7 db/m?. (Ahol erés szelek

jellemzdek, siriteni kell a rogzitési pontokat). A csavarozast a hullamok volgyében kell végezni. A rogzités
tomitettségét az EPDM szigetelésii csavarok biztositjak. A gerinclemezt rovid (20 mm-es) csavarokkal kell
Jemez a lemezhez” rogziteni minden masodik hullamhegyen univerzalis tomitéssel vagy tomité szalaggal
szigetelve (8. abra). A tébbi badogos elem rogzitéséhez is a 4,8x35 mm és a 4,8x20 mm-es csavarokat
ajanlunk (7. abra).

4. Lemezek vagasa

8.4bra

Tilos a lemezek vagasa olyan szerszamokkal, amelyek hasznalata jelentés héfejlédéssel (hirtelen
hémérséklet-emelkedéssel) jar, igy pl. sarokcsiszoloval (9. dbra). Ez a szerves véddréteg és a horganyzas
sérllésével jarna, aminek kévetkeztében megindul a korrézié. Megfelelé szerszam pl. a Nibbler vibracios
ollo, vagy révid vagashosszaknal az egyszerii lemezoll6.

Figyelem! A gyarté ajanlja a fedetlen vagott élek védelmét lakkozassal, ez vonatkozik a gyari

= vagasokbdl szarmazo élekre is.
.abra

5. Jaras a tetén

A szerelést ugy kell megszervezni, hogy minél kevesebb jarasra legyen szikség a mar felszerelt
lemeztablakon. Ha erre mindenképp sziikség van, a hulldmok volgyeibe kell Iépni (10. abra), vigyazva
arra, hogy a talpon ne legyenek a lemez vagasabdl, megmunkalasabdl szarmazé forgacsdarabok,

amelyek felsérthetik a szerves bevonatot. A szerelés befejezése utan a tetét meg kell tisztitani mindenféle

10.4bra L& forgacstol és egyéb elemektdl, amelyek korrdzios fészkek kialakulasat okozhatjak.
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PP Y. A 6. Karbantartas
//\'/("-; f’//j;// y A szallitas és a szerelés valamint a megmunkalas folyaman keletkezett esetleges bevonat sériiléseket,
\i/—;{/?" Z/ megtisztitas és zsirtalanitas utan megfelel6 védelemmel, lakk fedéssel kell ellatni. Ajanlott a tet6 évenkenti

felllvizsgalata a szilikséges karbantartasi miiveletek megallapitasahoz.




